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产品阵容包括外圆车削、切槽/切断刀杆
以及相匹配的联接件和高压软管
即使在低压冷却下也能带来刀具寿命的提高及良好的断屑能力

外圆车削 切槽、切断



刀杆 高压冷却刀杆
车削

超细碳化钨制备的基体，硬度高，兼具良好韧性，结合纳米界面调控的复合涂层，特别适合
磨制级锋利刃口刀片，实现高效率、长寿命加工。

1

外圆车削高压冷却系列
通过精确的高压冷却技术，可以实现针对钛合金、高温合金等难加工材料的良好断屑效果，提高刀具使用寿命

②  双重紧固结构

在尽可能接近刀尖附近的位
置对刀尖进行冷却并兼具高
紧固力，刀片更换简单

① 3D打印压板流体力学设计

   夹持更加贴合，喷射精准

   达到良好的断屑效果

   

③ 后刀面方向进行冷却

　 提升后刀面冷却流量确保
冷却效果

独特的结构设计

外圆车削产品阵容

断屑效果对比 耐磨性能对比
内冷（7MPa ） 外冷（0.4MPa ）

切削参数：Vc=280m/min ， f=0.26mm/rev ， ap=1.5mm ，Wet
加工材料：4140合金钢
刀片型号：CNMG 120408

切削参数：Vc=90m/min ， f=0.12mm/rev ， ap=0.4mm ，Wet
加工材料：GH4169
刀片型号：CNMG 120408  外径车削
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产品清单
C型刀杆

D型刀杆

刀杆型号

尺寸（mm） 配件

适用刀片
H HF B LF LH WF MHD MHD

刀尖
Re

刀垫 刀垫
螺钉

扳手 压板 压板
螺丝

扳手 弹簧 密封圈 大螺
纹塞

小螺
纹塞

2

刀杆型号

尺寸（mm） 配件

适用刀片
H HF B LF LH WF MHD MHD

刀尖
Re

刀垫 刀垫
螺钉

扳手 压板 压板
螺丝

扳手 弹簧 密封圈 大螺
纹塞

小螺
纹塞

2

DCLNR 2020X-12JT
20 20 20 115

36.8

25 85 46.5

0.8 SH060103
LT-H4
LT-H3
LT-H5

JDN18-U2N00 CP050210 FT-TP15 SR-C074012 PL-G1/8100 CN**1204**
DCLNL 2020X-12JT

DCLNR 2525X-12JT
25 25 25 130 32 100 61.5

DCLNL 2525X-12JT S-
DC

N
12

04
81

2-
12

YA
0.

60
-6

.3
0-

11
.7

-4

PL
-0

60
06

0

DDJNR 2020X-1506JT
20 20 20 125 45 25 85 46.5

0.8 SH060103
LT-H4
LT-H3
LT-H5

CP050210 FT-TP15 SR-C074012 PL-G1/8100

DN**1506**
DDJNL 2020X-1506JT

DDJNR 2525X-1506JT
25 25 25 140 46 32 100 61.5

DDJNL 2525X-1506JT

DDJNR 2020X-1504JT
20 20 20 125 45 25 85 46.5

DN**1504**
DDJNL 2020X-1504JT

DDJNR 2525X-1504JT
25 25 25 140 46 32 100 61.5

DDJNL 2525X-1504JT

S-
DD

N
15

04
81

2-
11

YA
0.

60
-6

.3
0-

11
.7

-4

PL
-0

60
06

0

JDN18-U2R18

JDN18-U2L18

JDN18-U2R18

JDN18-U2L18

JDN18-U2R18

JDN18-U2L18

JDN18-U2R18

JDN18-U2L18

刀杆 高压冷却刀杆
车削
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产品清单
T型刀杆

V型47°刀杆

刀杆型号

尺寸（mm） 配件

适用刀片
H HF B LF LH WF MHD MHD

刀尖
Re

刀垫 刀垫
螺钉

扳手 压板 压板
螺丝

扳手 弹簧 密封圈 大螺
纹塞

小螺
纹塞

2

DTGNR 2020X-16JT
20 20 20 120 35.8 25 93.5 46.5

0.8 SH050085 LT-H3
LT-H5

JDN15-U2L20

CP040170 FT-TP09 SR-C074012 PL-G1/8100 TN**1604**
DTGNL 2020X-16JT JDN15-U2R20

DTGNR 2525X-16JT
25 25 25 135 37 32 107 61.5

JDN15-U2L20

DTGNL 2525X-16JT JDN15-U2R20S-
DT

N
16

03
20

8

YA
0.

60
-5

.0
0-

8-
5

PL
-0

60
06

0

刀杆型号

尺寸（mm） 配件

适用刀片
H HF B LF LH WF MHD MHD

刀尖
Re

刀垫 刀垫
螺钉

扳手 压板 压板
螺丝

扳手 弹簧 密封圈 大螺
纹塞

小螺
纹塞

2

DVLNR 2020X-16JT
20 20 20 125 42.8 25 88 46.5

0.8 SH050085 LT-H3
LT-H5

CP040170 FT-TP09 SR-C074012 PL-G1/8100 VN**1604**
DVLNL 2020X-16JT

DVLNR 2525X-16JT
25 25 25 140 44.8 32 103 61.5

DVLNL 2525X-16JT S-
DV

N
16

03
21

2

YA
0.

60
-5

.0
0-

8-
5

PL
-0

60
06

0

JDN15-U2L20-VN16

JDN15-U2R20-VN16

JDN15-U2L20-VN16

JDN15-U2R20-VN16

刀杆 高压冷却刀杆
车削
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产品清单
V型25°刀杆

V型70°刀杆

刀杆型号

尺寸（mm） 配件

适用刀片
H HF B LF LH WF MHD MHD

刀尖
Re

刀垫 刀垫
螺钉

扳手 压板 压板
螺丝

扳手 弹簧 密封圈 大螺
纹塞

小螺
纹塞

2

DVPNR 2020X-16JT
20 20 20 118

43

25 81 46.5

0.8 SH050085
LT-H3
LT-H5

CP040170 FT-TP09 SR-C074012 PL-G1/8100 VN**1604**
DVPNL 2020X-16JT

DVPNR 2525X-16JT
25 25 25 134 32 98 61.5

DVPNL 2525X-16JT S-
DV

N
16

03
21

2

YA
0.

60
-5

.0
0-

8-
5

PL
-0

60
06

0

JDN15-U2R20-VN16

JDN15-U2L20-VN16

JDN15-U2R20-VN16

JDN15-U2L20-VN16

刀杆型号

尺寸（mm） 配件

适用刀片
H HF B LF LH WF MHD MHD

刀尖
Re

刀垫 刀垫
螺钉

扳手 压板 压板
螺丝

扳手 弹簧 密封圈 大螺
纹塞

小螺
纹塞

2

DVVNN 2020X-16JT 20 20 20 130

49

10 87 46.5

0.8 SH050085
LT-H3
LT-H5

CP040170 FT-TP09 SR-C074012 PL-G1/8100 VN**1604**

DVVNN 2525X-16JT 25 25 25 148 12.5 105 61.5

S-
DV

N
16

03
21

2

JD
N

15
-U

2R
20

-V
N

16

YA
0.

60
-5

.0
0-

8-
5

PL
-0

60
06

0

刀杆 高压冷却刀杆
车削
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产品清单
W型刀杆

刀杆型号

尺寸（mm） 配件

适用刀片
H HF B LF LH WF MHD MHD

刀尖
Re

刀垫 刀垫
螺钉

扳手 压板 压板
螺丝

扳手 弹簧 密封圈 大螺
纹塞

小螺
纹塞

2

DWLNR 2020X-08JT
20 20 20 120 37.8 25 88 46.5

0.8 SH060103
LT-H4
LT-H3  
 LT-H5

CP050210 FT-TP15 SR-C074012 PL-G1/8100 WN**0804**
DWLNL 2020X-08JT

DWLNR 2525X-08JT
25 25 25 137 38 32 105 61.5

DWLNL 2525X-08JT S-
DW

N
08

04
81

2-
11

JD
N

18
-U

2N
00

YB
0.

70
-6

.5
0-

12
.7

-5

PL
-0

60
06

0

刀杆 高压冷却刀杆
车削
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前刀面改善切屑处理冷却刀尖

后刀面提升刀尖冷却效果，提高润滑性

外圆切槽、切断高压冷却刀杆
前、后刀面两个方向同时进行精准冷

 
却供给，提高断屑性能，同时实现长寿命及稳定加工

结构设计

切削性能

切削参数：Vc=220m/min ， f=0.2mm/rev ， ap=10mm ，Wet
加工材料：4340合金钢
刀片型号：ACD 202-CH AP301U 外径切槽

耐磨损性能对比 断屑性能对比
内冷（7MPa） 外冷（0.4MPa）

切削参数：Vc=200m/min ， f=0.12mm/rev ， ap=10mm ，Wet
加工材料：4340合金钢
刀片型号：ACD 202-CH AP301U 外径切槽

内冷（7MPa） 外冷（0.4MPa）

加工效率对比

高压内冷刀杆— ATSER 2020-2T12-J
切削参数：Vc=220m/min ， f=0.22mm/rev ， ap=10mm ，Wet
加工材料：4340合金钢
刀片型号：ACD 202-CH AP301U 外径切槽，单槽用时20S

常规外冷刀杆 — ATSER 2020-2T12
切削参数：Vc=180m/min ， f=0.2mm/rev ， ap=10mm ，Wet
加工材料：4340合金钢
刀片型号：ACD 202-CH AP301U 外径切槽，单槽用时22S0

2

4

6

8

10

12

14

加工效率加工时间

内冷-Vc220m/min，f0.22mm/rev 外冷-Vc180m/min，f0.20mm/rev

刀杆 高压冷却刀杆
车削



槽型搭配

安装连接

7

高

大小 进给

低阻力
    GS

低进给
    TS

通用
TM

低

切
削
力

高

大小 进给
低

切
削
力

低进给
 CS

通用
CM

高进给
CH

GS

外径槽 仿型

高进给低进给 一般钢
合金钢
不锈钢

高温合金
钛合金

有色金属 通用

TS TM CH RS RA RM

车槽、横向进给 切断

     

G1/8 
M10

G1/8 
M10

软管

     

G1/8 

G1/8  

G1/8
M10

     

机

床

刀

杆

G1/8  

7/16UNF 7/16UNF

直接头

铰接头

90°弯接头

直接头

90°弯接头

铰接头

1.如没有高压泵单元也可以用常压进行冷却
2.多种螺纹规格可以对应多种机床
 

G1/8 
M10

G1/8 
M10

G1/8 
M10

软管 G1/8
M10 

直接头

铰接头

弯接头

7/16UNF
铰接头

刀
杆

机
床

刀
杆

机
床

注：刀杆的接口为G1/8

刀杆 高压冷却刀杆
车削



产品清单 
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名称 形状 型号 库存 螺纹规格
刀杆/ 机床连接侧

直接头 JN 7/16-M10 ● M10

铰接头

JH 7/16-G1/8 ● G1/8

JH 7/16-M10 ●  M10

弯接头

JC 7/16-G1/8 ● G1/8

JC 7/16-M10 ● M10

名称 形状 型号 库存 螺纹规格 长度MM

软管

JT 7/16-7/16-200 ● 7/16UNF 7/16UNF 200

JT 7/16-7/16-250 ● 7/16UNF 7/16UNF 250

JT 7/16-G1/8-200 ● G1/8 7/16UNF 200

JT 7/16-G1/8-250 ● G1/8 7/16UNF 250

JT 7/16-M10-200 ● M10 7/16UNF 200

JT 7/16-M10-250 ● M10 7/16UNF 250

槽宽 型号

尺寸 零件

适用刀片
H HF B LF LH WF CDX MHD CW

紧固螺丝 扳手 堵头螺丝

2mm

ATSER 2020-2T12-J
20 20

20

20 125 37 19.1

12

73

2

SH050200

LT-H4

PL-G1/8080

ACD/ACS/ATD

ATSEL 2020-2T12-J

ATSER 2525-2T12-J
25 25 25 150 39 24.1 115.5 SH050250 G1/8080

ATSEL 2525-2T12-J

3mm

ATSER 2020-3T12-J
20 20 125 37 18.8 73

3

SH050200 PL-G1/8080
ATSEL 2020-3T12-J

ATSER 2525-3T12-J
25 25 25 150 39 24.1 115.5 SH050250 G1/8080

ATSEL 2525-3T12-J

4mm

ATSER 2020-4T10-J
20 20 20 125 37 18.3 10 73

4

SH060200

LT-H5

PL-G1/8080
ATSEL 2020-4T10-J

ATSER 2525-4T15-J

25 25 25 150

39 23.3 15 115.5

SH060250

G1/8080

ATSEL 2525-4T15-J

5mm
ATSER 2525-5T20-J

45 22.8

20

111 5
ATSEL 2525-5T20-J

6mm
ATSER 2525-6T20-J

52 22.3 120.5 6

SH080250 LT-H6
ATSEL 2525-6T20-J

8mm
ATSER 2525-8T25-J

58 21.9 25 115 8
ATSEL 2525-8T25-J

配件明细

刀杆 高压冷却刀杆
车削


